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Certains produits comportent deux composants qui doivent §tre 
stock^s s^par&nent et n'Stre melanges qu'au moment de l"emploi du 
produit. C'est le cas, par exeaple, d'une mati^re plastique ^ laquelle 
on doit ajouter un catalyseur ou encore d'un produit destine a Stre 
5 utilise sous forme de mousse et auquel on doit ajouter un agent 
moussant. 

On peut m^langer les deux composants dans un recipient. 
Malst dans ce cas« les deux composants sont stock^s dans des em- 
ballages ind^pendants qui doivent §tre reunis I'un & 1' autre pour 
10 la vente, De plus, lors de 1' utilisation, il est necessaire de 
disposer d'un recipient pour procSder au melange. 

La pr^sente invention a pour objet un emballage distributeur 
qui peut contenir simuitanement les deux composants en les mainte- 
nant s6par68 et permet de les distribuer simuitanement pour I'em- 
15 ploi. 

Zt'enballage selon 1' invention est caract6rise en ce qu'il 
coiq;»rend un corps cylindrique dont une extr6nit6 est munie d'un 
embout de sortie, un recipient tubulaire ferm^ qui est dispos6 dans 
l'eactr6ait^ du corps oppos^e i 1' embout, en pouvant coulisser dans 

20 ce corps, et dont le fond intdrieur porte un joint d'dtanchditd 

de meni^e k pouvoir former piston, un tube qui est fix£ dans I'ex- 
tr6ttitd du corps ot se trouve 1* embout et dont une extr^itd se 
tronve dans cet embout ou H proximity immediate de celui-ci, alors 
que son autre extrdmitd traverse le fond intdcieur du recipient 

25 tubulaire, et un deuxi^e joint d'6tanch6itd pouvant former piston, 
qui est dispose dans le recipient tubulaire et est fix6 au tube 
ou ne peut se ddplacer par rapport i lui que d'une distance limi- 
t6e. 

Pour utiliser cet emballage, on place I'un des composants 
30 dans le recipient tubulaire qu'on ferme, on place le second com- 
poeant dans l'extr<mit£ du corps oil se trouve I'enibout, et on em 
mancbb le rteipient dans le corps jusqu'^ ce que le tube traverse 
le fond interne de celui-ci et s' engage dans le deuxieme joint 
d'<tanch6it6. Les deux composants sont ainsi to us deux contenus 
35 dans le corps en dtant cependant s4par6s 1 »un de 1 * autre. 



2418173 



lorsqu'on desire utiliser le produit, ii suffit de pressor 
sur le fond ext^rieur du recipient fcubulaire de f a^on a le fairs 
coulisser dans le corps, tors de cette opferation, le fond inte- 
rieur du recipient t,ibulaire repousse le composant contenu dans 
5 le corps et le refoule dans I'embout. En mSme temps, le joint 
d'gtancMiti placS dans le recipient est iaiznobilisg par le tube, 
comprime le second composant et le refoule dans le tube, de sorte 
qu'il sort par I'embout en mame temps que le premier composant. 
Dans un mode de realisation avantageux de 1' invention, dans 
10 lequel le deuxiame joint d'fitancheitS peut se d^placer d'une dis- 
tance limitfie par rapport au tube, ce joint d'6tanch6it6 comporte. 
en regard du tube, une partie mince, 6ventuellement pr^dficoup^e. 
Dans ces conditions, le composant enfena6 dans le recipient tubu- 
laire est complfetement isol6 de I'exterieur. Lorsque, au moment 
15 de 1' utilisation da produit, on presse sur le fond exterieur du 
recipient, le produit contenu dans celui-ci repousse le deuxifeme 
joint d'6tancheit6 de sorte que le tube traverse sa partie mince 
et que le rficipient est mis en ccMununication avec le tube. 

Pour faciUter la dgcoupe par le tube de la partie mince du 
20 deuxiftme joint d'6tanch6it6, I'extrfimite du tube opposfe a i'em- 
bout peut dtre biseautfie. Cette extremitfi peut 6tre de diam^e 
rgduit et enmanchee dans le deuxi^e joint d'.4tanch6it«. Le joint 
peut ainsi coulisser sur le tube d'une distance suffisante pour 
permettre son pergages il est ensuite ImmobiUsfi quand il vient 
25 buter contra la partie eiargie du tiibe. 

L'embout est , de prSf6rence. initialement ferme, afin que le 
composant contenu dans le corps soit isole de I'ext&cieur. Il suf- 
• fit de couper l'extr«mit6 de I'embout, lors de 1 ' utilisation du 
produit. 

30 Le tube peut Stre fixS au corps, par 1 ' intermediaire de I'em- 

bout. en etant reli« k celui-ci par des ailettes. Ces ailettes 
peuvent §tre hilicoldales, ce qui assure un melange des deux 
produits sorta nt de I'embout. 

On a d6crit ei-aprSs, 4 titre d'exemple non lindtatif. Un 

35 

mode fle rfialisation de I'anballage selon 1' invention, avec r6f6- 
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rezice au dassin azmex6 dar^s lequel : 

La Figure 1 est une vue en coupe axiale de I'eniballage avant 
utilisation*^ 

La Figure 2 est une vue en coupe axiale d'un detail de cet 
5 enballage« lors de 1' utilisation du produit. 

Tel qu'il est repr^sent^ au dessin, I'emballage comprend un 
corps I dont I'une des extrteitis est fem^e par un fond serti 2 
portant en son centre un esnbout de sortie 3, initialement ferm^. 
A son extr6iiit6 oppoa^e l'€in]x>ut 3, le corps 1 contient un 
ID rteipient tubulaire 4 qui peut coulisser avec jeu dans le corps 
et est ferm^, ^ son extr€mit€ interne^ par un fond serti 5, un 
joint 6 est fix6 sur la face ext6rieure de ce fond. Le recipient 4 
peut fetre fena^, a son extremity oppos6e, par un fond serti 7. 
Sur la face int^rieure du fond 5, ou ^ une faible distance 
15 de celui-<:i, se trouve un deuxi&ne joint 8 qui coroporte en son 
centre une partie amincie pr6d^coup6e 8^. Ce joint est raidi par 
una rondelXe 9 prise en insert lors du moulage du joint. 

Dans la partie du corps 1 qui s*<tend au-deli du recipient 4 
est dispose un tube axial 10 qui est fix£ a I'embout 3 par des 
20 ailettes 11, de pr6f&:ence hClicoldales. Ce tube traverse le joint 
6 de maaldre fitanche et son extr6nit<, qui est biseaut£e et de 
dian&tpe r^duit, est ennnancMe dans un trou 8b du joint 8 de manidre 
ft se trouver 4 proximity de la partie amincie 8^ de ce joi.nt 8. 
Lors dn conditlonnement, le rteipient 4 n'est pas encore 
25 di9os6 dans le corps 1. On place un premier composant dans I'espace 
12 delimits par ce recipient 4 et on sertit le fond 7 ; de mani&re 
analogue, on place un deuxi^e composant dans I'espace 13, a I'in- 
t^rieur du corps 1, autour du tube lo. Puis on sstLsit le recipient 
4 entre deux lames qui s'^tendent tout le long du recipient de fa- 
30 gon a comprimer diaannetralement le joint 6, et on introduit 1' en- 
semble dans le corps 1 jusqu^a ce que le joint 6 soit sensiblement 
au contact du premier produit, I'extrfiiiit^ du tube 10 se trouvant 
alors enmanch6e dans le trou 8b. 

Pendaiit cette operation, 1* air contenu dans le corps 1 peut 
35 8'4chapper k I'extCrieur oar le jeu annulaire existant. entre le 
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corps et le r^ipient 4. grSce i la deformation du joint 6. il ne 
reste plus qu'k retirer les lames. 

Pour utiliser les produits contenus dans I'emballage, on 
coupe 1-extrimit^ de l-e«bout 3, comme indiqufi en X-X et on presse 
5 sur le fond 7. ainsi que le montre la fldche F. soit a la main, 
soit i I'aide d'un poussoir. 

Le recipient 4 coulisse alors dans le corps 1 ; mais le joint 
8 vient en but£e contre I'^paulement lOa fonng sur le tube 10 et ne 
peut done plus se d^placer. Lors de ce mouvament, 1' extremity bi- 
10 seautee du tube 10 perfore la partie amincie 8a du joint 8 de sorte 
qoe I'espace 12 est mis en communication avec le tube. 

Le recipient 4 conUnuant de coulisser, le joint 8 qui est 
alors immobilise, forme piston de sorte que le con5)osant contenu 
dans I'espace 12 est refouie dans le tube 10 et s'echappe par I'em- 
15 bout 3 qui forme filifere. En mSme temps, le joint 6 coulisse sur 
le tube 10 et forme piston en refoulant le composant contenu dans 
I'espace 13. Ce composant passe entre les ailettes 11 et vient se 
meiangar au composant qui sort par le tube lo. Les deux composants 
sortent ainsi simultanement par la filidre 3. 
20 II va de sol que la presente invention ne doit pas Stre consi- 

der«e come liait£e au mode de realisation decrit et represente, 
mais en couvre, au contraire. toutes les varlantes. Cast ainsi, 
par exemple, que dans ce node de realisation les volumes refoul6s 
des deux coiqtosants sont sensiblement identiques. Hais si ces vo- 
25 lumes doivent 6tre differents, on peut donner au recipient 4 une 
section plus faible, le joint 6 ayant toujours une section corres- 
pondent aux dimensions int&rieures du corps 1 ; dans ce cas on 
peut prevoir des ailettes ou une bague guidant le mouvement de ce 
recipient 4. 

30 
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KBVEMDICATIONS 

1. - anballage distributeur pour produit d deux composants. 
caract&ris* en ce qu'il comprend un corps cylindrique dont une 
ejctr<miU est nunie d'un embout de sortie, un recipient tubulaire 
fern* qui est dispose dans I'extr&nitfi du corps oppos^e i 1 •em- 
bout, en pouvant coulisser dans ce corps, et dont le fond int6- 
rieur porte un joint d'6tanch6it6 de maniSre a pouvoir former 
piston, un tube qui est fix6 dans I'extr6nit6 du corps oH se 
trouve I'eobout et donh une extremity se trouve dans cet embout 
ou ^ proximit* innnediare de celui-ci. alors que son autre extre- 
mity traverse le fond int€rieur du recipient tubulaire. et un 
deuxidme joint d'6tanch6it6. pouvant former piston, qui est dis- 
pos* dans le recipient tubulaire et est fix6 au tube ou iBpeut 

se d«placer par rapport h lui que d'une distance lirait6e. 

2. - Bnballage selon la revendication 1, dans lequel le 

15 deuxidme joint d'6tanch6it6 peut se d6placer d'une distance limitfie 
par rapport au tube, caractfcisfi en ce que ce joint comporte, en 
regard du tube, une partie mince, fiveatuellement pr6d6coi5>6e. 

3. - Emballage selon la revendication 2, caract*ris6 en ce 
que l'extr€mit6 du tube oppos^e a 1' embout est biseaut^e. 

4. - Bmballage selon la revendication 2 ou 3. caract6ris6 en 
ce que l'extr6nit« du tube oppos^e 4 1' embout est biseautfie, de 
dianitre r6duit et enmanch^e dans le deuxiime joint d'6tanch6it6. 

5. - anballage selon I'une quelconque des revendications 
pr«c«dentes, caract6ris6 en ce que 1' embout est initialement ferm6. 

6. - Emballage selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le tube est fix* au corps par 
I'interm^diaire de 1' embout, en 6tant relig a celui-ci par des 
ailettes.: 

7. - aaballage selon la revendication 6, caract^ris* en ce 
30 que les ailettes sont Mlicoldales. 
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